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~ Dreiherrenspitze ~ Hochgall

-~ Anlagen in linker oder Sparsames und bequemes Heizen
o e ok mit Hackschnitzel und Pellets
rechter Ausfuhrung erhaltlich!

Sauberste Verbrennung durch die
Lambdasondensteuerung auch bei
unterschiedlichen Brennstoffqualitaten.
Der leise Betrieb des Kessels steht fiir
hochwertige Anlagenkomponenten.
Niedrigste Emissionswerte

zur Schonung unserer Umwelt!

Die groRen Vorteile
der ALMAR Biomasseheizungen

» Energiesparende Antriebstechnik

» Einfachste Bedienung

» Konstant hoher Wirkungsgrad

» Geringer Platzbedarf

» Einsatz von hochwertigen Materialien

Automatische Reinigung
» ... der Brennkammer
» ... des Rohrenwarmetauschers
» ... Automatische Entaschung
der Verbrennungs- und Flugasche
in frontseitige Aschebehalter



« Zentrale Regelungstechnik

(ALWAR-TOUCH o

#

r

Mit der bedienerfreundlichen Zentrale Regelungseinheit fiir:
VGA-Farb-Touch-Display-Regelung b Puffermanagement
kénnen neben dem Kesselablauf » Ricklauftemperturanhebung

; : . (Pumpe und Mischventil)
auch Heizkreise, Boiler, Puffer } WeittWssssautarsling

und Solar angesteuert werden. » Geregelte Heizkreise
(Pumpe und Mischventil)
» Solarkreisregelung
» Frostschutziiberwachung

Durch die komfortable Menifiihrung und den
einfachen Bildschirmaufbau mit schematischer
3D-Darstellung sorgt das Herzstiick des Kessels
flr hochste Bedienerfreundlichkeit.

Die modulare Betriebsweise der ALMAR-TOUCH
bietet Erweiterungsmaglichkeiten bis zu 55
Modulen. Dadurch kann die zentrale Regelungs-
einheit Prozesse der Verbrennungsregelung
(Lambdasondenregelung), Puffermanagement,
Rucklauftemperaturanhebung, Heizkreisregelung,
Warmwasseraufbereitung, Solar und vieles mehr

ALM AR -To u c H optimal aufeinander abstimmen und zusatzlich

jederzeit erweitert und verandert werden.




Fernzugriff auf die Regelung
mittels VNC-Viewer

Als zusatzliches Extra bietet die ALMAR-TOUCH
die Mdglichkeit der Fernvisualisierung und
Fernwartung via Smartphone, PC oder Tablet-PC.

Die Bedienung erfolgt gleich wie bei der Touch-
Regelung direkt am Kessel. Somit kénnen Ablaufe
und Parameter jederzeit und von tberall
abgelesen und verandert werden.

a FEin sicheres Geffihl.
Jederzeit und idberall mit ALMAR-TOUCH.  foto: almar

ALMAR-TOUCH

Weitere Vorteile der ALMAR-TOUCH:

» stromsparender Standby-Betrieb

» Empfang von Status- und Stérmeldungen via e-Mail

» Datentransfer und Softwareupdates via USB-Stick

» Méglichkeit einer Modbus-Kommunikation

» tbersichtliche Darstellung der Funktion
der unterschiedlichen Komponenten
(Heizkreispumpe, Boilerladepumpe, Zirkulationspumpe,
Mischventil, Umschaltventil, Stellmotoren usw.)




4 Vorteile und Details der
Almar Dreiherrenspitze 20-60

ALMAR-TOUCH - die
= ienerf lich |
= bedienerfreundliche Regelung

| i < g mit Touch-Display

Zentrale Regelungseinheit serienmaBig fiir:
- Puffermanagement
- Riicklauftemperaturanhebung (Pumpe und Mischventil)
— Warmwasseraufbereitung
- geregelter Heizkreis (Pumpe und Mischventil)
- Frostschutziberwachung

#. Einfacher Bildschirmaufbau und komfortable Menufihrung.

. Frweiterungsmaglichkeiten bis zu 55 Modulen
{weitere Heizkreise, Solarkreisregelung, 2. Puffer, usw.)

Automatische
Reinigung mittels
Kipprost

4. Vollstandige Reinigung des Rostes durch
automatisches Kippen in eine Matrize.

4. Somit wird optimale Luftzufiihnrung durch
den sauberen Verbrennungsrost gewahrleistet.

4. Kein handischer Arbeitsaufwand notwendig.

Seitlicher Einschub von Hackgut <
oder Pellets in die Brennkammer.

Automatische
Entaschung 1. Zwischenbehilter
mit Infrarotlichtschrankensystem
(kein mechanischer Fiillstandsniveau-
regler — somit unempfindlich)
R T ' 7 ' : : TR ; 2. RSE (Riickbrand-Schutzeinrichtung)
urcn die Zwel AscCnenaustragscnnecken wird cie Verorennungs- un SLE SEletratl e LﬁSChEiﬂriChtUrl
Flugasche automatisch in die frontseitige Aschenbox befardert. { . ¢
4. Die abnehmbare Aschenbox mit Radern ermdglicht ein einfaches 3. Regelung ALMAR-TOUCH

und bequemes Entleeren der Asche. zentrale Regeleinheit



automatische Ziindung
mit HeiBluftgeblase

Automatischer Kipprost
zur vollstandigen Reinigung

geteilte 2-Zonen-Brennkammer
Rohrenwarmetauscher

mit Turbulatoren und
automatischer Reinigung

Energiesparende N
Verbrennung durch Ay
die Lambdasonde '

4. Durch die eingebaute Lambdasonde, welche permanent die
Abgaswerte iiberwacht, werden immer perfekte Verbrennungswerte
und geringste Emissionswerte erzielt.

4. Die Lambdasonde steuert sowohl die Primar- und Sekundarluft-
zufiihrung als auch die Materialmenge und erreicht somit immer
sauberste Verbrennung auch im Teillastbetrieb.

4. Die Ergebnisse sind geringer Brennstoffverbrauch und niedrigste
Emissionswerte auch bei unterschiedlichen Brennstoffqualitaten.

Automatische
Reinigung des
Warmetauschers

. Die Warmetauscherflachen werden automatisch durch die
integrierten Turbulatoren (die sich heben und senken) auch wahrend
des Heizbetriebes gereinigt und somit ohne handischen
Arbeitsaufwand sauber gehalten.

. Ein gleichbleibend hoher Wirkungsgrad durch gereinigte Warme-
tauscherflachen sorgt fir niedrigen Brennstoffverbrauch.

4. Die anfallende Flugasche wird mittels Schnecke in die
frontseitige Aschenbox befordert.

8. Lambdasondenregelung

Automatische Abgas- und
Verbrennungsiiberwachung

9. Saugzugventilator

drehzahlgeregelt und iberwacht
fiir hochste Betriebssicherheit

10. Aschenaustragschnecken
fir Verbrennungs- und Flugasche

11. Frontseitige Aschenbox

12. Effiziente Warmedammung
fir geringste Abstrahlverluste



a Vorteile und Details des

Almar Hochgall 80-499

ALMAR-TOUCH - die
bedienerfreundliche Regelung
mit Touch-Display

Zentrale Regelungseinheit serienmaBig fiir:
- Puffermanagement
— Riicklauftemperaturanhebung (Pumpe und Mischventil)
- Warmwasseraufbereitung
— geregelter Heizkreis (Pumpe und Mischvendil)
— Frostschutziberwachung

4. Einfacher Bildschirmaufbau und komfortable Menifiihrung.

4. Frweiterungsmoglichkeiten bis zu 55 Modulen
(weitere Heizkreise, Solarkreisregelung, 2. Puffer, usw.)

Stufen- bzw.
Vorschubrost-
verbrennung

4. Durch die Bewegung des Vorschubrostes erfolgt auch
ein Reinigen der Stufenrostelemente. Diese bestehen
aus speziellen, hochwertigen GuBsegmenten.

<& Durch die Bewegung wird optimale Luftzufihrung
durch den sauberen Verbrennungsrost gewahrleistet.

4. Die Reinigung der Brennkammer erfolgt durch auto-
matisches Abkippen der Verbrennungsasche mittels
Kipprost. Die darunterliegende Austragschnecke
befordert die Asche direkt in den Aschenbehalter.

4. Kein handischer Arbeitsaufwand notwendig.

\
=

ﬂ'._. Z

Seitlicher Einschub von Hackgut oder Pellets
in die Brennkammer.
Doppeleinschubschnecke bei Hochgall

Automatische 1. Zwischenbehlter

Entaschung mit Infrarotlichtschrankensystem
{kein mechanischer Fillstandsniveau-
regler — somit unempfindlich)

2. RSE (Riickbrand-Schutzeinrichtung)
SLE (Selbsttatige Lascheinrichtung)

4. Durch die zwei Aschenaustragschnecken wird die Verbrennungs- und
Flugasche automatisch in die frontseitigen Aschebehalter beférdert. 3. Regelung ALMAR-TOUCH

4. Die abnehmbaren Aschenboxen mit Radern erméglichen ein einfaches zentrale Regeleinheit
und bequemes Entleeren der Asche.



automatische Ziindung
mit HeiBluftgeblase

Stufen- bzw. Vorschubrost
mit automatischer Reinigung

geteilte 2-Zonen-Brennkammer
Rohrenwarmetauscher

mit Turbulatoren und
automatischer Reinigung

. Aschenaustragschnecken

Energiesparende
Verbrennung durch
die Lambdasonde ~——

4. Durch die eingebaute Lambdasonde, welche permanent die
Abgaswerte iiberwacht, werden immer perfekte Verbrennungswerte
und geringste Emissionswerte erzielt.

“. Die Lambdasonde steuert sowohl die Primar- und Sekundarluft-
zufiihrung als auch die Materialmenge und erreicht somit immer
sauberste Verbrennung auch im Teillastbetrieb.

4. Die Ergebnisse sind geringer Brennstoffverbrauch und niedrigste
Emissionswerte auch bei unterschiedlichen Brennstoffqualitaten.

Automatische
Reinigung des
Warmetauschers

4. Die Warmetauscherflachen werden automatisch durch die

integrierten Turbulataren (die sich heben und senken) auch wahrend

des Heizbetriebes gereinigt und somit ohne handischen
Arbeitsaufwand sauber gehalten.

“. Ein gleichbleibend hoher Wirkungsgrad durch gereinigte Warme-
tauscherflachen sorgt fir niedrigen Brennstoffverbrauch.

4. Die anfallende Flugasche wird mittels Schnecke in den
frontseitigen Aschenbehalter befordert.

Lambdasondenregelung 11. 2 frontseitige Aschenbehalter
Automatische Abgas- und
Verbrennungsiiberwachung 12. Effiziente Warmedammung
flr geringste Abstrahlverluste
Saugzugventilator
drehzahlgeregelt und Uberwacht

fur hochste Betriebssicherheit

fur Verbrennungs- und Flugasche




4 Austragungssysteme

fur Hackgutbetrieb
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Lagerraum und Heizraum
auf gleichem Niveau. Schrage Austragung mit Federrihrwerk

und 2 Befullschnecken.

Die ALMAR-Riihrwerkaustragung
und Antriebstechnik

Robustes Rihrwerk mit Schwerlastgetriebe und

Druckentlastung fiir zuverlassigen Betrieb. Riihr-
werkaustragung bis 6 m Durchmesser erhaltlich,
bis 5 m Durchmesser auch mit 230 V Betrieb bei
Dreiherrenspitze und Hochgall 0-201 kW.

Raumaustragung iiber waagrechtes Federriihrwerk mit Steigschnecke

Weitere Austragesysteme mittels Pendelschnecke :
zur optimalen Lagerraumausnutzung

aus einem Silo bzw. Ausiragung uber Schubstan-

gen und Querforderschnecke verfugbar. e \

Lagerraum und Heizraum auf unterschiedlichem Niveau.
10 Waagrechte Austragung mit Federriihrwerk und Fallschacht.



a Fordertechnik

fir Hackgut und Pellets

Das massive Austragungssystem ...
Gelenkarmaustragung

Vorteile:
» Hackschnitzel bis G50 (Industriehackgut)
» groRere Siloraume bis max. 6,5 m Durchmesser
» mehr Schiitthéhe
» Doppelantrieb flr groRere Anlagen
» Ideal fiir Bricketts und Pellets
» massive Bauweise
» hohe Betriebssicherheit

Die Gelenkarmaustragung eignet sich fiir Silos mit rundem
oder quadratischem Grundriss.

Die Austragung des Materials erfolgt iber ein Bodenriihr-
werk mit zwei Profil-Gelenkarmen, das einen offenen
Schneckenkanal befilllt.

Die massiven Gelenkarme sind zweiteilig oder einteilig
ausgefiihrt und werden Uber Zugfedern und Ketten
gestreckt.

Bei vollem Silo legen sich die Gelenkarme unter die
Scheibe.

Die Tellerscheibe steht bei vollem Silo still.(Drehkranz und
Drucklager bei AG ab 100 KW Kesselleistung)

Die Forderschnecke fordert das Material aus dem Silo.
Die Antriebe erfolgen iber Schneckengetriebemotoren
(min. 0,37 bis 2,2 KW 380V) auf die Férderschnecke und
uber ein Winkelgetriebe auf das Rihrwerk.

Die Senkrechtbefiillanlage von ALMAR

Die Hackschnitzel werden Uber eine senkrechte Schnecke in den Hackgutlagerraum befordert und mittels
horizontaler Schnecke im Lagerraum optimal verteilt.

» Befiilltroglange bis 6 m

» Modulare Erweiterung der Beflilltrége
um 0,6 und 1,2 m Elemente maglich

» Aufklappbare, verzinkte Abdeckung
des Befiilltroges

» Hohe Korrosionsbestandigkeit durch
vollverzinkte Verkleidungsteile fir dauerhafte
Aufstellung im AulRenbereich

» Alle Motoren sind fiir die AuRenaufstellung geeignet

» Vertikale Hohen bis 10 Meter

» Optimale Hackgutverteilung im Lagerraum
durch die Lagerraumbeflillschnecke
(bis 12 m méglich)




a Austragungssysteme

for Pelletshetrieb; =

Austragungsmaoglichkeiten fiir Pellets
mittels flexibler Schnecke (bis 201 kW)

Rutschschrage 40° - 45% im
Pelletslager mit glatter Oberflache

Bei reinem Pelletsbetrieb ist die flexible Forder-
schnecke eine kostengiinstige Losung. Um den
Lagerraum jedoch vollsténdig auszutragen, wird
empfohlen, Rutschschragen einzubauen. Bei
dieser Variante ist jedoch ein Transport von
Hackgut nicht maglich.

p___ﬂ?‘wﬂ-—*—h____

Flexible Schneckenaustragung Fallsystem Flexible Schneckenaustragung Ubergabesystem

Riithrwerkaustragung - die sinnvolle Variante bei Hackgut und Pellets

Wollen Sie in der Anlage auch Hackgut verfeuern, muss die Variante mit einem Rihrwerk verwendet werden.
Dennoch ist auch bei ausschlieRlichem Pelletsbetrieb die Austragung mittels Rihrwerk maglich.

Der Vorteil liegt hier in der effizienteren Lagerraumnutzung und der Méglichkeit,

damit auch Hackgut zum Kessel zu beférdern.

12



Modulare Pelletsschnecke im
Lagerraum (mit Rutschschragen)
und Saugbehalter.

Austragungsmaoglichkeiten fiir Pellets @
mittels Saugbhalter (bis 201 kW) T : __

Bei reinem Pelletsbetrieb des Hochgall und bei
weiten Entfernungen vom Lagerraum zum Heiz-
raum bietet der Einsatz eines Saugbhalters eine
optimale Lésung. Pellets kdnnen bis zu einer
Entfernung von max. 25 Metern und max. 5 Meter
Héhenunterschied angesaugt werden.

Zur Lagerraumsaugaustragung sind

hier 3 Varianten moglich: Pellets-Riihrwerk im Lagerraum mit Saugaustragung und Saugbehélter.

Optimale Lagerraumnutzung durch Wegfall der Rutschschragen.
1. Die Schneckenaustragung im Lagerraum (zur
Vollstandigen Lagerraumentleerung werden
Rutschschragen eingebaut).

2. Ruhrwerkaustragung zur effizienten Lagerraum-
nutzung (die Rutschschragen konnen bei dieser
Variante entfallen).

3. 4-Punktabsaugung - Die Anordnung der
4 Absaugsonden ist individuell wahlbar.

HINWEIS: Bei Doppelsaugbehalter
(bei Hochgall 130-201 kW) sind

2 Austragungen notwendig
(z.B. 2 Riihrwerke, 2 Schnecken,
2 4-Punktabsaugungen)

4-Punktabsaugung — Das System kann einfach installiert werden und ist
eine an jeden Raum anpassbare, universelle Losung.

13



~ Ein Sortiment
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Die ALMAR-TOUCH

Die Regelung erméglicht eine Vielzahl von Anwendungsmaglichkeiten,
nachstehend werden 2 der haufigsten Falle aufgezeigt.

Der Einbau eines Pufferspeichers erhoht den Wirkungsgrad der Heizanlage
zusatzlich. Ein Puffer ist nicht unbedingt erforderlich, jedoch empfehlenswert
fir jedes Biomasse-Heizsystem!

Die Differenztemperatursteuerung und die witterungsgefihrte Regelung
ermaglichen energiesparendes und umweltschonendes Heizen.
Der Energieeinsatz wird dadurch wesentlich optimiert.

1. Warmwasserspeicher mit

Solarnutzung und Pufferspeicher: SRR
Solare
Bei dieser Variante wird nur das Warmwasser iber He:zungsunlter.stutzung
eine Solaranlage erwarmt. Reicht die Energie der und hygienische
Sonne nicht aus, wird Warme aus dem Pufferspei- Warmwasserbereitung:
cher entnommen und so die Warmwasserberei- e e
tung sichergestellt. Die unterschiedlichen Heizkrei-
se (z.B. FuBbodenheizung und Radiatoren werden =
mit Warme aus dem Puffer versorgt. "
2. Solare Heizungsunterstiitzung und
hygienische Warmwasserbereitung: it v
Bei dieser Variante erwarmt die Solaranlage den Wgnnwasserspalcher
" i mit Solarnutzung
Pufferspeicher. Somit wird kostenlose Sonnen- S " = Solar
. . und Pufferspeicher:
energie auch zu Heizzwecken genutzt. Das
Brauchwassermodul zur Warmwasserbereitung
erwarmt das Wasser im Durchlaufprinzip mit A L
Energie aus dem Pufferspeicher.
Die unterschiedlichen Heizkreise werden auch hier 2
mit Warme aus dem Puffer versorgt. b=—"

14



a Almar Frischwassermodul und Pufferspeicher

Das ALMAR Brauchwasserspeicher

ALMAR bietet Brauchwasserspeicher mit oder
ohne Solarregister an - je nach Anforderung des
Kunden eine optimale Losung!

for Hﬁglz- und Pelletshetrieb
e S i 3

Die sinnvolle Erganzung:
ALMAR-Pufferspeicher

Bei der Verwendung eines Pufferspeichers erfolgt die
Energieerzeugung uber einen langeren Zeitraum,

somit wird die Anzahl der Kesselstarts verringert und der
Wirkungsgrad der gesamten Anlage erhoht.

Der Pufferspeicher stellt gleichméaRige
Warmeabnahme der unterschiedlichen Heizkreise
(z.B. FuBbodenheizung und Radiatoren)

sicher und gewahrleistet dadurch

optimale Betriebsbedingungen.

ALMAR empfielt folgende Pufferspeichergrofen fiir die
Holzvergaserkessel:
» ALMAR 18 mind. 1.000 Liter
(1.500 Liter empfohlen)
» ALMAR 20-30 mind. 2000 Liter
» ALMAR 40 mind. 3.000 Liter

(Beachten Sie die jeweiligen Landesvorschriften bei den
Pufferspeichergrofien, um einen Forderung zu erhalten!)

1 % Warmwasser

& @
® &
: Frischwasser-
® ® modul
4
Pufferspeicher
buffer tank
® € T
Kaltwasser

SCHEMADARSTELLUNG



a Aschenaustragung - 240 und. 1.100.Liter
in externe Behdlter

Fiir noch mehr Komfort gibt es die ' : ey ey
Maglichkeit der vollautomatisierten p : &2 :
Aschenaustragung in einem Aschenbe-
halter mit einem Volumen von 240 und
1.100 Liter.

Mittels flexibler Schnecke wird die Verbrennungs-

und Flugasche automatisch in einen Aschenbehal-
ter mit einem Fassungsvermdgen von 240 oder
1.100 Liter befdrdert.

Durch das gréRere Volumen des Aschenbehalters ergeben sich langere
Entleerungsintervalle und somit Zeitersparnis und Komfortsteigerung.

Behalter

individuell
aufstellbar! ]

BN

A Swo—twe_

-
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4 Der Leistungsstarke und die Antwort

ALMAR ORTLER ist die Antwort bei GroBprojekten.

Vorteile:
» Kessel in Modulbauweise
» Rasche Montage durch vollstandig vorgefertigte Module
» Geringe Speichermasse (kein Schamott, sondern
wasserfilhrende Brennkammer)
- somit schnelle Leistungsbereitstellung
» Geringe Einbringungsmalte, extrem kompakie Bauweise
» Stufenrost mit 2 steuerbaren Zonen
» Automatische Reinigung der Brennkammer
und des Rohrenwarmetauschers
» Fir 6 bar Betriebsdruck geeignet
» Méglichkeit der automatischen
Aschenaustragung zu externen Behaltern

Durch die Méglichkeit der Kaskadenschaltung werden Projekte bis zu 4.500 kW verwirklicht.

_ (RN

Bt TR .

bei GroBprojekien - ALMAR Oriler

1

» Einsetzbare Brennstoffe:
Holzpellets gem3R EN 14961-2: Eigenschaftsklasse A1
Swisspellets, DINplus, ENplus oder ONORMM7135
Holzhackschnitzel M40 (Wassergehalt max. 40%)
gemaR 1496-174: Eigenschaftsklasse A1, A2, B1
und Partikelgréfte P16B, P31,5 oder P45A
ONORM M7133; G30-G50

» IBS gepriifte Sicherheit (Institut fiir Brandschutztechnik

und Sicherheitsforschung
17



a Die grofien Vorteile und Details des

Almar Ortler 500-1500

Regeln mit der AlmarControl

A Einfacher Bildschirmaufbau

und komfortable Menifihrung

4. Regelung ist fix am Kessel montiert -
somit kein groBer Verdrahtungsaufwand

Regelungsmaglichkeiten fir:

Riicklauftemperaturanhebung
(Pumpe und Mischventil)
Puffermanagement

bis zu 4 geregelte Heizkreise
(Pumpe und Mischventil)
Solarkreisregelung
Warmwasseraufbereitung
Frostschutziiberwachung
Ferienbetrieb

Sicherheitseinrichtungen:
4. Riickbrandschutzeinrichung (RSE)

stromlos schiieBende luftdichte Klappe

4. Selbststandige Loscheinrichtung (SLE)

sprinklereinrichtung mit Wassertank

4. Rickzindsicherung (RZS)

Sperrschicht aus Brennstoff

4. Druckiiberwachung im Feuerraum (DUF)

4. Temperaturiiberwachung im Feuerraum (TUF)

A Temperaturiiberwachungssensor im Lagerraum (TUB)

.

Brennraummeodul

Warmetauschermodul

Regelung AlmarControl

zentrale Regeleinheit

Zwischenbehalter

mit Fallschacht, Doppeleinschub-
schnecke und Brennstoffs-
perrschicht

Automatische Ziindung
mit HeiBluftgeblase

Brennkammer

aus Feuerfestbeton SiC
(Temperaturbestandigkeit bis
1550°C) mit Stufenrost (2-Zonen)
aus robustem Chromstahlguss.
Die Brennstoff-Vorschubintervalle
und 2 Primarluftzonen

sind separat steuerbar.

Die Roststabe konnen einzeln
getauscht werden.

Des Weiteren verfligt die
Brennkammer (iber

2 Sekundarluftzonen.

Stehender Rohren-
warmetauscher

mit integrierten Turbulatoren und
Reinigungsmechanismus

Automatische Abgas- und
Verbrennungsiiberwachung
durch Lambdasondensteuerung

Frequenzumrichtergesteuertes
Saugzuggeblise (am Zyklon)
mit Unterdruckregelung im
Brennraum

10. Aschenaustragschnecke

aus Brennraummodul inkl.
Schubstangenkratzboden
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Automatische Reinigung

des Warmetauschers

11. Aschenaustragschnecke
aus Warmetauschermodul

12. Aschenbehilter mit Rader
Diese ermaoglichen ein
einfaches und bequemes
Entleeren der Asche.
Optional ist eine zentrale
Aschenaustragung moglich

13. Vorlauf-Anschluss
auf beiden Seiten moglich

14. Riicklauf-Anschluss

auf beiden Seiten moglich
Gegeniiberliegend von Vorlauf- und
Ricklauf-Anschluss befindet sich die
hydraulische Verbindung zwischen
Brennraum- und Warmetauschermodul

15. Effiziente Warmedammung

fir geringste Abstrahlverluste

Energiesparende Verbrennung
durch die Lambdasonde

4 Durch die eingebaute Lambdasonde,

welche permanent die Abgaswerte
iberwacht, werden immer perfekte
Verbrennungswerte und geringste
Emissionswerte erzielt.

Die Lambdasonde korrigiert die bendtigte
Brennstoffmenge sowie Sekundarluftmenge
und erreicht somit immer sauberste
Verbrennung auch im Teillastbetrieb.

Die Ergebnisse sind geringer Brennstofi-
verbrauch und niedrigste Emissionswerte
auch bei unterschiedlichen Brennstoff-
qualitaten,

4 [ie Warmetauscherflachen werden automatisch durch die
integrierten Turbulatoren auch wahrend des Heizbetriebes gereinigt
und somit ohne handischen Arbeitsaufwand sauber gehalten.

4 Fin gleichbleibend hoher Wirkungsgrad durch gereinigte Warme-
tauscherflachen sorgt fir niedrigen Brennstoffverbrauch.

4. Die anfallende Asche wird mittels Schnecke in die
Aschentonne befordert.

ALIMAR
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ALMAR-Raumaustragungen erméglichen vielfaltige Lagerraumgestaltung.

Der Betrieb mit Hackschnitzel eignet sich besonders fiir Contracting - Modelle,
bei denen die Holzlieferanten auch gleichzeitig als Energielieferanten fungieren.

Raumaustragung iiber waagerechtes
Federriihrwerk und anschlieRender
Forderschnecke zur optimalen Lagerraumnutzung.
Diese Variante erméglicht eine perfekte
Anpassung an die ortlichen Gegebenheiten.

Lagerraum und Heizraum gleiches
Niveau. Schrage Austragung mit Federriihrwerk.

Lagerraum und Heizraum unterschied|i-
ches Niveau. Waagerechte Austragung mit
Federriihrwerk und Fallschacht.

20



ALMAR-Ortler: Bio-Energie zum Beheizen von
Wohnanlagen, Schulen, Kindergarten und
Gewerbeobjekten.

Raumaustragung mittels 2-reihiger Schubstange
und Querférderschnecke.

Lagerraum und Heizraum
: ubereinanderliegend, Raumaustragung mittels
: Pendelschnecke aus einem Silo.

I
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a Zentrale Regelungseinheit

Fernuberwachung und Fernwartung

Mit der AlmarControl
konnen Heizkreise, Boiler, Puffer und Solar
angesteuert werden

zu den Heizkreisen

t{

Solar

B

Zentrale Regelungseinheit fur:

» Puffermanagement

» Ricklauftemperaturanhebung (Pumpe und Mischventil

» Warmwasseraufbereitung

» geregelte Heizkreise (Pumpe und Mischventil)
fur max. 4 Heizkreise
(bei Solaranbindung max. 3 Kreise)

» Solarheizkreisregelung

» Frostschutziiberwachung und Ferienbetrieb

» einfachen Bildschirmaufbau und
komfortable Mendifiihrung

Kaskadenschaltung

Mit der von ALMAR entwickelten Steuerung AlmarControl
kénnen auch mehrere ALMAR-Kessel mit AimarControl
als Kaskade geschaltet werden.

Ein besonderer Vorteil der Kaskadenschaltung liegt in der
effizienteren Ausnutzung der Kessel bei geringerer
Warmeabnahme (z.B. in der Ubergangszeit).

Telefonstormeldegerat
Meldet vorgegebenen Text- bzw.Sprachnachricht oder
eine SMS-Nachricht.



a Fernwartung, Fernvisualisierung, Kommunikation

Steuerung
AlmarControl

M-Control
Datenbereitstellung
modbus RTU
Datenaufzeichnung
via USB-Stick

Fernzugriff auf die
Regelung mittels
VNC-Viewer (ber
TCP/P

.
M=Control

Mit der M-Control kdnnen zusatzlich Parameter
(codegeschiitzt) verandert werden.

Die Vorteile auf einen Blick

stromsparender Standby-Betrieb

Empfang von Status- und Stormeldungen via E-Mail
Datentransfer und Softwareupdates via USB-Stick
Moglichkeit einer Modbus-Kommunikation
ubersichtliche Darstellung der Funktionen der
unterschiedlichen Komponenten (Heizkreispumpe,
Boilerladepumpe, Mischventil, Umschaltventil,
Stellmotoren usw.)

» vom Kunden frei definierbarer Home-Screen

b A . .

Als zusatzliches Extra bietet die M-Control
die Moglichkeit der Fernvisualisierung und Fernwartung
via Smartphone, PC oder Tablet-PC mittels VNC-Viewer.

Somit kénnen Ist-Werte und Parameter jederzeit
und von iberall abgelesen und verandert werden.

ALMAR M-Control ist fur alle Kesseltypen
mit AimarControl 3000 geeignet:
Langkofel, Drei Zinnen, Hochgall und Ortler




a Abmessungen und technische
Daten Dreiherrenspitze 20-60

. E3 B2 Ed ., (E2 Al =
Bl A2
[
I |3
B1* B2
Dreiherrenspitze 20/35 Dreiherrenspitze 45 Dreiherrenspitze 60

1340 (45%)
1535 (135%
1515 (907)

1475 (90%)
1180 (0%)

1510 (135°)
1370 (45°)
1180 (0°)

1405 (135%)
1372 (907
1238 (45%)
1082 (0°)

Dreiherrenspitze 20-60

Technische Daten 20 35 45 60
Leistungsbereich bei HACKGUT (kW) 7,3-25 7,3-35 13,1-45 13,1-65
Leistungsbereich bei PELLETS (kW) - 10,2-40 13,9-48 13,9-70
Abmessungen (mm)

Al Lange - Gesamt 1389 1389 1495 | 1485
A2 Lénge - Verkleidung 960 960 1070 1070

Bl  Breite 600 600 710 710

B1* Einbringbreite bei Demontage von Bauteilen 5. H =, =

Bl® Enbringbreite ohne Demontage der Verkleidung 621 621 731 731

B2  Breite - mit Einschub 1300 1300 1410 1410

C4 Hohe . | 1490 1490 | 1590 | 1580

CS  Minimale Raumhihe 2100 | 2100 | 0 2300 | 2300
D1  Rauchrohr - Durchmesser 150 150 150 180

El _ Mindestabstand vorne : 600 600 700 | 700

E2  Mindestabstand hinten 500 500 530 { 530
E3  Mindestabstand links 300 300 300 | 300

E4  Mindestabsiand rechis . : 300 300 _ 300 | 300
Technische Daten ] - o | o
Kesselgewicht kg 517 517 620 620
Feuerungstechnischer Wirkungsgrad ne % =93 =93 >96 | =06
zulassiger Betriebsiberdruck bar | 3.0 30 3.0 | 3.0

max. zul. Betnebstemperatur % a5 95 g5 95
Dreiherrenspitze 20-35: Dreiherrenspitze 45-60:

1... Vorlauf 1"1G  2... Ricklauf 1" IG 1... Vorlauf 6/4"1G  2... Ricklauf 6/4" IG

3... Full/Entleeranschluss 1,/2" 1G 3... Fiill/Entleeranschluss 1/27 1G

4a... Sicherheitswarmetauscher Eingang 1/2" IG 4a... Sicherheitswarmetauscher Eingang 1/2" 1G

4b... Sicherheitswarmetauscher Ausgang 1/2" 1G 4b.., Sicherheitswarmetauscher Ausgang 1/2° 1G

|G...Innengewinde



- Abmessungen und technische

Daten Hochgall 80-499

E4, | E2 A1 E1

Hochgall 80-130

Technische Daten 80 100 101 130
Leistungsbereich bei HACKGUT (kW) 22,0-80 22,0-99 22,0-101 37,8-130
Leistungsbereich bei PELLETS (kW) 22,2-80 22,2-99 22,2-101 42,7-143
Abmessungen {mm) |
Al Lange - Gesamt 1709 1709 1709 2071
A2 Lange - Verkleidung 1178 1178 1178 1494
Bl  Breite 846 846 | 846 980
Bl1" Einbringbreite bei Demontage von Bauteilen 800 800 800 950
Bl1® Einbringbreite ohne Demontage der Verkleidung 907 907 907 1024
B2  Breite - mit Einschub 1636 1636 | 1636 1888
C4  Hohe 1690 1690 | 1690 1818
C9  Minimale Raumhohe 2300 2300 2300 2400
D1 Rauchrohr - Durchmesser 180 180 | 180 200
El  Mindestabstand vorne 800 800 [ 800 1000
E2  Mindestabstand hinten 450 450 450 600
E3  Mindestabstand links 300 300 | 300 300
E4  Mindestabstand rechts 700 I 700 | 700 700
Technische Daten
Kesselgewicht ke 1032 1032 | 1032 1370
Feuerungstechnischer Wirkungsgrad % >04 =04 =04 =096
zulassiger Betriebsiiberdruck bar 3.0 3,0 | 3,0 3.0
max. zul. Betriebstemperatur °C . 95 ; 95 | 95 . 95
Hochgall 80-100: Hochgall 130-201: Hochgall 249-301:

1... Vorlauf 2"1G  2... Ricklauf 2" IG 1... Vorlauf 2"1G  2... Riicklauf 2" IG 1... Vorlauf DN8O, PN &  2... Rucklauf DN8OD, PN &
3... Fill/Entleeranschluss 1/2" IG 3... Fiill/Entleeranschluss 1/2" IG 3... Flll/Entleeranschluss 1,/2" 1G

4a.., Sicherheitswarmetauscher Eingang 1,/2" 1G 4a... Sicherheitswarmetauscher Eingang 1/2" 1G 4a... Sicherheitswarmetauscher Eingang 1,/2" 1G
4b... Sicherheitswarmetauscher Ausgang 1,/2" 1G 4b... Sicherheitswarmetauscher Ausgang 1,/2" 1G 4b... Sicherheitswarmetauscher Ausgang 1/2" 1G

1G...Innengewinde

o
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Hochgall 80-101
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Hochgall 149-301
149 151 180 199 201 249 251 299 301
37,8-149 37,8-155 42,2-180 42 2-199 42.2-201 67,9-249 67,9-251 67,9-299 67,9-301

42,7-147 42,7-155 54,8-183 54,8-199 54,8-201 76,8-256 76,8-256 76,8-299 76,8-301

Abmessungen (mm)

2071 2071 2071 2071 2071 2672 2672 2672 2672
1494 1454 1494 1494 1494 1906 1906 1906 1906
980 980 980 930 9380 1116 1116 1116 1116
950 950 950 950 950 1065 1065 1065 1065
1024 1024 1024 1024 1024 1230 1230 1230 1230
1888 1888 1888 1888 1888 2096 2096 2096 2096
1818 : 1818 1818 1818 1818 1911 L 1911 | 1911 8 1911
2400 2400 2400 2400 | 2400 2600 2600 2600 2600
200 200 200 200 200 250 250 250 250
1000 1000 1000 1000 | 1000 1000 | 1000 | 1000 1000
600 600 600 600 600 800 800 800 800
300 300 300 300 300 300 300 300 300
700 700 700 700 [ 700 700 , 700 | 700 700
Technische Daten
1370 1370 1370 1370 1370 2264 2264 2264 2264
>93 =93 =33 =93 =03 =93 =93 =03 =93
30 3,0 3,0 3.0 3,0 30 3.0 3,0 3,0
95 95 95 95 | 95 95 95 95 95
Geeignete Brennstoffe: Holzpellets Holzhackschnitzel M40

Hochgall 20-60 (Wassergehalt max. 40%]

- EN 14961-2: Eigenschaftsklasse Al Hochgall 20-301

~ Swisspellet, DINplus, ENplus - EN 14961-1/4:

oder ONORM M7135 Eigenschaftsklasse Al, A2, Bl
und PartikelgroBe P16E, P31,5
Hochgall 80-301 oder P45A

— EN 14961-2: Eigenschaftsklasse AL, A2
- Swisspellet, DINplus, ENplus
oder ONORM M7135

- ONORM M7133: G30-G50
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a Abmessungen und technische

Daten Hochgall 349-499

A2

1
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A —
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Saugzugventilator
wahlweise hinten oder Hochgall 349 -499
seitlich méglich \\“ i 2 <
2|
Sl & 5| i
8| 2 2le
w| @ 3|
S| B B =
o — ! — |
Hochgall 349 -499
Technische Daten 349 401 499
Leistungsbereich bei HACKGUT (kW) 103,9-349 103,9-401 103,9-499
Leistungsbereich bei PELLETS (kW) 104,0-349 104,0-401 104,0-499
Abmessungen (mm)
AL Lange - Gesamt _ 3015 3015 3015
A2 Lange - Verkleidung 2260 2260 2260
Bl  Brejte 1610 1610 1610
Bl" Einbringbreite 1200 1200 1200
B2  Breite - mit Einschub 2655 2655 2655
C4  Hohe 2185 2185 2185
C5  Ubergabe - Oberkante 850 850 850
C7  Minimale Raumhdhe 2800 2800 2800
D1 Rauchrohr - Durchmesser 250 250 250
El  Mindestabstand vorne 1000 1000 1000
E2  Mindestabstand hinten 700 700 700
E3  Mindestabstand links 500 500 500
E4  Mindestabstand rechis 900 o00 900
Technische Daten
Gewicht Brennermodul kg 2010 2010 2010
Gewicht Warmetauschermodul kg 1960 1960 1960
Gesamtgewicht (inkl. Einschub und Verkleidung) kg 4393 4333 4393
Feuerungstechnischer Wirkungsgrad ny % >83 >93 =93
zulassiger Betriebsiiberdruck. bar 5,0 5,0 5,0
max. zul. Betriebstemperatur *C 95 95 95
Wasserinhalt [tr. 1145 1145 1145
Abgasmassenstrom Volllast; Hackgut (Pellets) kg/s 0,28 (0,256) 0,299 (0,273) 0,372 (0,340)
Abgasmassenstrom Teillast: Hackgut (Pellets) kg/s 0,098 {0,09) 0,098 (0,09} 0,048 (0,09)

Hochgall 349 -499

1... Vorlauf DN10D, PN6  2... Rilcklauf DN10O, PN &

3... Filll/Entleeranschluss 3/4" IG
4a... Sicherheitswarmetauscher Eingang
4p... Sicherheitswarmetauscher Ausgang

IG...Innengewinde
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a Technische Daten

min. 1.000

min. 700 }
min. 800 min. 400

BioFire
1500

Ortler 500 600 800 1000 1250* 1500*
Leistungsbereich (kW) 150-500 180-600 240-800 300-1000 375-1250 | 450-1500
Abmessungen (mm) . [ _— | . _

Al _Lange - Gesamt 4485 4975 4975 5280 5280 5280
C6  Hohe 1 1877 | 1977 1977 a7 | 2470 | 2470
B4 Breite - Gesamt 2485 | 2485 2485 2505 | 2870 2870
B6 Breite - Kessel 1735 1735 1735 1755 2120 2120

Technische Daten
Kesselgewicht kg 5331 | 5987 5987 7363 | 8500 8500

*auf Anfrage erhiltiich

ALMAR Multizyklon - Rauchgasentstaubung

Im ALMAR Multizyklon erfahrt das Abgas bei der Zuftihrung einen Drall.
Dadurch wirken auf die mitgefiihrten Partikel Fliehkrafte,

welche eine Abscheidung bewirken.

fiir Ortler 500 fur Ortler 600/800/1000/1250/1500 ——

ALMAR Multizyklon fiir Ortler 500 600 800 1000 1250* 1500*
Abmessungen (mm)
A3  Gesamthohe 2400 2400 2400 2600 2600 2600
A5 Brete Zyklon 700 J00 700 700 700 700
A6 Lange Zyklon 580 1460 1460 1460 1460 1460
Technische Daten
Volumenstrom bei 10 Hz [m*/nl 534 534 534 1068 1068 1068
Volumenstrom bei 30 Hz [m/hl 1577 15747 1577 3154 3154 3154
Volumenstrom bei 50 Hz [m’/hl 2646 2646 2646 5292 592 5292
Abscheidegrad bei 30 Hz [%)] =b0 =60 =60 =60 =60 =60
Abscheidegrad bei 50 Hz (%] =65 =65 i >65 ! >65 ____>65 ____>65

28 *auf Anfrage erhaltlich

Technische Anderungen vorbehalten.
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a Und darauf sind wir stolz!

Das ALMAR-Team...

T

www.almar.info

~ Pelletsanlagen

~ Hackgutanlagen

~ Holzvergaserkessel
» Speichertechnik

~ Solartechnik

A und unsere Kunden

Der ALMAR Ortler
- individuell einsetzbar in...

» GroRgebaude:
Krankenhauser, Schulen,
offentliche Gebaude,...

» Hotelanlagen:
Gebaudeheizung sowie Beheizung
von Swimmingpools, Wellnessbereichen

» Siedlungsprojekte:
Beheizung von Ortsteilen,
Wohnhausanlagen,...

» Holzverarbeitende Betriebe:
Tischlereien, Mobelerzeuger,...

a Apotheke Alberto Foletto, Pieve di Ledro (TN)

foto: almar



~ Hochgall, Ortler und Dreiherrenspitze
... im richtigen Leben!

~ Ruatti Legnami, Val Di Rabbi (TN)

foto: almar

 Zimmerei Silg , « Hotel Alpen Tesitin, Taisten/Welsberg (BZ) foto: aimar
Rodeneck (BZ) foto: almar




Ein Unternehmen aus

ALMAR =

~ Pelletsanlagen

~ Hackgutanlagen
Qualitat mit ALMAR - Holzvergaserkessel

~ Speichertechnik

~ Solartechnik

39030 Luttach « Ahrntal (BZ)
T 0474 671 764 ~ info@almar.info
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